





exceptionnelle, présent
.en abondance dans tous les milieux
Ots géologiques, marins
inentaux, de notre planéte.
construction
utilisé par la plupart
ns, le grés réunit
qualités jusqu’a
s par les matiéres
de synthése modernes : résistance
élevée a I'écrasement,
lpermeéabilité et inaltérabilité
ranties, aucune déformation
aute température, insensibilité totale
aux acides, aux alcali (pH3 a pH11),
aux effluents agressifs, aux agents
chimiques et aux bactéries, érosion
ement nulle...

A un me iU durable. Aujo '
seul le gres offre une telle certitude.




LE SPECIALISTE DU GRES

La Société Collinet

Depuis 1907, la S.A. Collinet Grés et
Béton estau service du grés et sest plus
particulierement spécialisée au fil des
années dans la conception, la produc-
tion et la commercialisation de syste-
mes d’assainissement en gres, ration-
nels et durables.

Depuis 10 ans, en étroite collaboration
avec le groupe Hepworth — le plus
grand producteur mondial de tuyaux en
gres—, laS.A. Collinet amodernisé ses
installations et poursuit la production
d’accessoires propre au marché belge.
Les systémes d'assainissement en grés
vernissé et en grés vitrifié sont désor-
mais constitués de tuyaux plus prati-
ques a I'emploi et plus performants, et
sont tous équipés de bagues détan-
chéité serties en usine.

Aujourd’hui, de tels systemes brevetés
ont fait leurs preuves et sont utilisés en
priorité a travers I'Europe aussi bien par
les différents Ministéres des Travaux Pu-
blics que dans le secteur prive.

Un savoir-faire confirmé

La recherche systématique dans le do-
maine de l'industrie de la céramique et
l'application de techniques de pointe
tant au stade de la conception qu'au
sein des structures de production ont
permis une amélioration substantielle
des systemes d'assainissement en grés.

Le bureau d'études de la S.A. Collinet,
dans le cadre d'un programme d'assu-
rance qualité exclusif, a développé un
mélange de matiéres premiéres de gra-
nulométrie sévérement contrblée, ainsi

® coruner

que des techniques de malaxage, de
pressage, de séchage, de vernissage et
de cuisson permettant de produire des
tuyaux en grés vitrifié et en gres ver-
nissé de grande longueur, de résistance
accrue a 'écrasement et de précision
dimensionnelle inégalée.

Un spécialiste exceptionnel
a votre service

La S.A. Collinet suit en permanence le
développement des marchés de I'assai-
nissement afin de faire face rapidement
aux nouvelles exigences de ceux-ci es-
sentiellement du point de vue de lamise
en ceuvre et de I'évolution des réalités
des chantiers,

Le bureau d'études de la société assiste
en permanence les ingénieurs civils et
les architectes au niveau des difficultés
qu'ils rencontrent dans leurs projets
d'assainissement,

Située a proximité d’un échangeur auto-
routier clé, la S.A. Collinet dispose d’'un
stock trés important de tuyaux et d'ac-
cessoires en gres permettant de répon-
dre, dans les plus brefs délais, a la de-
mande de tous les types de chantiers.

Cette brochure présente, a destination
de tous les corps de métier concernés
par I'assainissement efficace, les systé-
mes proposes parla S.A. Collinet — vo-
tre partenaire souterrain.
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A. SYSTEME DE TUYAUX A COLLET EN GRES VERNISSE BENOR

PRESENTATION DU SYSTEME

Sécurité longue durée :

Souplesse de conception et rapidité d'instal-
lation. Fiabilit¢ absolue au fil des années et
étanchéité garantie au gré des générations.
Le choix d’'un tuyau a collet en grés vernissé
pour I'évacuation des eaux de pluie et des
eaux usées a fait ses preuves dans le monde
entier et est synonyme de sécurité longue
durée.

Le systtme assure I'écoulement des eaux
les plus agressives sans probléme, il ne
s'écrase pas, il est parfaitement lisse et dur,
il est facile a poser grace a son joint d'étan-
chéité prémonté en usine. Il autorise la réali-
sation de tranchées moins importantes et
peut étre installé a une profondeur de 40 cm
sur un lit de sable stabilisé.

De par sa structure et son vernissage, le
systeme de tuyaux en grés contribue a ré-
duire les pentes requises (a partir de 0,5 cm
aumeétre selonles débits) tout en maintenant
un auto-nettoyage des canalisations et sans
ralentissement de la veine liquide. De plus,
grace au vernissage, I'érosion est pratique-
ment nulle.

Conforme aux normes NBN-B-27501, DIN
1230, STS 35 et aux cahiers des charges
Type 150 et Type 300 respectivement du Mi-
nistére des Travaux Publics et du Ministere
de laRégion Wallonne, le systéme de tuyaux
a collet en grés vernissé a également regu
Pagrément BENOR.
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Le systtme de tuyaux en grés est
associé a un programme complet
d'accessoires de raccordement éga-
lement en grés vernissé:

— tuyaux droits de 1 a2 métreset de
100 a 800 mm de diametre;

— Coudes de 159 30° 45° 60° et
90°;

— bifurcations de 45° et 90°;

— raccords et emboitures;

— réductions et augmentations;

— siphons, dégraisseurs et sterf-
puts;

— caniveaux ;

— joints de raccordement spéciaux

brevetés pour grés / béton/ fonte /
PVC.

(" | BENOR




Série N et Série V

Deux types de tuyaux en gres vernissé de
1, 1,25, 1,50 et 2 m de longueur sont propo-
Sés:

Série N : a paroi normale, de 100 a 200 mm
de diametre.

Série V: a paroi renforcée, laquelle offre
ainsi une résistance accrue a I'écrasement
diamétral; de 200 a 800 mm de diamétre.

Résistance a la compression:
un matériau indéformable

Résistance & I'écrasement :

mieux que la norme NBN-B-27501

RESULTATS
Exigences NBN-B-27501 COLLINET
grés et béton
Sections | SérieN | SérieV Série N Série V
2100 | 28 KN/m - 32 KN/m
2125 | 28 KN/m - 32 KN/m
@150 | 28 KNim — 32 KN/m
2200 | 31KN/m | 44KN/m | 35KN/m | 60 KN/m
@250 | 33KN/m | 50KN/m | 40KN/m | 60 KN/m
2300 | 33KN/m | 55KN/m | 42KN/m | 62 KN/m
2350 | 35 KN/m - 38 KN/m —
2400 | 38KN/m | 66 KN/m . 46 KNim | 70 KN/m
2500 | 44KN/m | 66 KN/m | 50 KN/m | 75 KN/m
@600 | 44KNm | 77KN/m = 48KN/m | 77 KN/m
D700 | 4KN/m | 77KN/m | 46 KNim | 77 KN/m
@800 | 44KN/m | 77 LN/m 46 KN/m | 77 KN/m
Perméabilité: Aio'ut d'eau max.

Ajout d'eau max. 0,076/m?
Résistance aux acides:

perte de masse inférieure a 1%

0,042/im?

Perte de masse max.
0,33%




L’ETANCHEITE DU SYSTEME

Tous les tuyaux et accessoires en gres vernissé sont pourvus d'un
joint d'étanchéité monté en usine. Outre la rapidité et la facilité de
pose, ces joints d'étanchéité:

* permettent un déplacement angulaire de la canalisation jusqu’a
3° et un déplacement linéaire de 10 mm maximum par joint;
e assurent une étanchéité parfaite a une pression intérieure et exté-

rieure de 0,5 kg/cm? (colonne d'eau de 6 métres);

 sont garantis contre I'agressivité d'agents chimiques de pH com-
pris entre 3 et 11;

® empéchent la pénétration des racines.

JOINTS STANDARD

Joint L
En SBR (Styréne Butadiéne Rubber) collé ou serti en usine de fagon
stable dans le collet du tuyau. Lors de I'introduction de l'extrémite
male du tuyau dans le collet, la déformation de la lévre souple as-
sure I'étanchéité. Ce joint existe aussi en caoutchouc acrylonitrile
résistant plus particuli€rement aux micro-organismes et aux hydro-
carbures.

Bague sertie
en acier,

Collé ou serti
avec bague en acier. _is:

)
TSmO s

Joint K

En polyuréthane ; se présente en deux parties. La partie dure est
collée dans le collet du tuyau tandis que la seconde partie souple
est emboitée sur I'extrémité méle. Ce type de joint présente des
qualités remarquables en ce qui concerne la déformation réma-
nente et le vieillissement.




JOINTS SPECIAUX

Joint P
Congu pour étre utilisé comme joint méale sur une coupe, avec un
joint K en polyuréthane.

Sur coupe.

Bout male en grés
uniquement pour joint
en polyuréthane K.

Joint A
Destiné au raccordement male-femelle d’un tuyau en grés sur une
section en fonte ou en PVC.

Tuyau en gres.
Bout male,

Tuyau en fonte ou PVC.
Bout femelle.

Joint U
Destiné au raccordement femelle-male d’un tuyau en grés sur une
section en fonte ou en PVC. '

Sur tuyau en fonte
ou sur PVC,

Joint M
Equipé de colliers de serrage et destiné au raccordement male-
méle de sections de tuyaux.

.t tuyau cassé.

Tuyau en grés. Bout méle.

Joint de raccordement.

Tuyau en grés. Bout male.

Joint universel

Joint universel
sur bout male
tuyau en grés.

Joint thermorétractable
Raccordement de tuyaux en PVC, fonte, asbeste-ciment ou béton
de diamétre différent a des tuyaux en grés.

Le joint se rétracte

sous I'action du chalumeau.
Résistance mécanique

et étanchéité élevées.

Grés. 11

. |

PVC ou fonte.

|
|
|
|
i
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|

Deux modeles de joints thermorétractables pour couvrir toute la gamme de
raccordements possibles.




Raccordement d'une canalisation
al'égout public
en béton ou en grés.

-

JOINT DE PIQUAGE

Type B
En caoutchouc ; destiné a assurer I'étanchéité d’un raccordement.

Joint type B.

Piquage sur tuyau en gres. Emboiture B en grés.

Insérer le joint de pi-
quage B dans le trou
préalablement foré.

Tuyau en gres.

Joint type B.

Piquage sur tuyau en béton. Emboiture B en gres.

Enduire le joint de lu-
brifiant.

Tuyau en béton.

Enfoncer I'emboiture
B, elle ne doit pas pé-
nétrer dans I'égout,

courbure du tuyau.
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Mise en ceuvre

Les tuyaux en gres vernissé se coupent aisé-
ment & mesure & l'aide d'une chafne-cisaille
réglable et les joints de raccordement se
glissent les uns dans les autres, aprés con-
tréle de propreté et application d'un lubri-
fiant spécial.

La pose des tuyaux peut étre réalisée par
tous les temps, quelles que soient les condi-
tions des tranchées, en emboitant I'extrémité

maéle dans le collet du tuyau déja positionné

dans la tranchée, jusqu'a ce que celle-ci
vienne buter afond de collet. Dés cetinstant,
I'étanchéité de I'assemblage est garantie.

Texte pour cahier des charges

Les égouts sont réalisés au moyen de tuyaux
a collet en grés vernissé, conformes a la
norme NBN-B-27501. Les tuyaux et les col-
lets en grés subissent une cuisson jusqu’a vi-
trification. Leur structure est compacte, ho-
mogene et non lamellaire. Les collets sont
pressés en méme temps que les tuyaux.
Tuyaux et collets sont recouverts d'une gla-
gure avant ou en cours de cuisson.

Selon la résistance mécanique des tuyaux a
collet en grés vernissé, il y a lieu de distin-
guer deux séries: la série N a paroi normale
et la série V a paroi renforcée.

Les tuyaux doivent pouvoir étre coupés et la
cassure doit étre nette. L'intérieur du collet
et 'extrémité male ne doivent pas nécessai-
rement étre recouverts de glagure et peu-
vent présenter des rainures ou étre de struc-
ture lisse, sulvant la nature des joints
d'étancheité.

Les joints d'étanchéité sont montés en usine
et sont soit en caoutchouc SBR collés ou a
bague de sertissage en acier, soit en polyu-
réthane, suivant les diamétres.



PROGRAMME DE FABRICATION

TUYAUX COUDES
Tuyaux droits - Coudes 90° n° 2
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Coudes 30° n° 3A Bifurcations
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SIPHONS

Siphon n°® 13 Siphon n°® 17
mm  |kg/pcefst. D |kglpcefst.

100 10 400 220 270 100 15 560 280 230 330 70

125 14 490 270 340 125 23 590 295 270 380 70

150 17 530 300 370 150 2 700 350 310 430 70

200 37 620 330 440 200 60 860 430 390 530 70

250 76 1000 500 480 660 70

300 93 1200 600 550 800 70

Siphon n° 18 '
1%} Poids
; L H G
mm | Gewicht
D |kg/pcelst. mm mm mm

100 8 560 230 70
125 14 610 270 70
150 20 680 310 70
200 44 840 390 70
250 63 1000 480 70
300 78 1200 550 70




Siphon n° 18AB

Siphon n°® 31

1] Poids %] 7] Poids

mDm k(;/epwclg};{ mLm mHm um mBm me rBT 'Bg] k(;/ep‘zl:l';: mLm um n:|r1n :ri mAm me
100 22 560 265 150 150 70 100 100 18 600 370 390 230 90 70
125 30 590 310 150 150 70 125 100 26 600 370 410 250 95 70
150 42 700 355 170 170 70 150 100 36 740 480 500 340 130 70
200 74 860 450 190 190 70 200 100 64 860 500 580 400 140 70
250 90 1000 565 210 210 70 250 100 81 1000 520 680 480 150 70
300 105 1200 690 240 240 70 300 105 98 1200 550 780 550 170 70




STERFPUTS

Sterfput n° 26 Sterfput n° 33
& Poids
%) Poids mm Gewicht] L M1 H2 H3 B C P 0 G
mm | Gewicht L H1 H2 B C E G D kg/ mm mm mm mm mm mm mm mm mm
D |kglpcelst mm mm mm mm mm mm mm peefst.
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Sterfput n° 32

Sterfput n° 34

& Poids
o Gewicht| L H1 H2 H3 B C E P1 P2 G > Poids
D k/ | mm | mm [ om | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Gew. | L H1 H2 | H3 B C E Pi p? o) G
peelst. mDm k) {mm [mm | mm [ mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm
100 | 16 | 470 | 360 | 185 | 200 | 200 | 120 | 50 | 110 | 160 | 85 peelst,
100 | 18 | 470 | 360 | 185 | 200 | 200 | 120 | 50 | 110 | 160 | 310 | 85




Sterfput n° 35

Sterfput n° 37
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ACCESSOIRES

APPLICATIONS VOIRIES

Grille pour sterfput

Couvercle

Fixation pour couvercle

Lubrifiant 1 kg

Chaine de coupe

Inspection par caméra




CANIVEAUX ET MANGEOIRES

Canlveau 1B

© 100 - 125 - 150 - 200 mm
Long. 05 ou 1 m

Canlveau 1C

2100 - 125 - 150 - 200 mm
Long. 05 ou 1 m

Mangeoire type U

Encombrement réduit
pour étables a ani-
maux attachés et Ii-
bres.

© 500
Long. 1 m

Piéce d’about.

Mangeoire n° 500

Pour aliments en bouil-
lie dans le cas de I'éle-
vage de bovins.

@ 250 - 300 - 350 - 400 mm
Long. 1 m

Piece d'about.

Mangeoire n° 500 G
Auge double pour ali-
ments liquides et secs.

2 300 - 350 - 400 - 450 mm
Long. 1 m

Piéce d'about.

Demandez-nous la brochure Supersleve et Hepline.
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